
 

 
         

MEASURING MOISTURE IN COKING COAL  Application Note
SN: 04‐001

 

 
Customer  
Our customer, based in India is a major coal 
mine. The customer has washeries, opencast 
and underground mines on site.  
 
Installation 
Two MoistScan® MA‐500 online moisture 
analysers have been installed on conveyors 
carrying washed product coking coal.  
 
Benefit 
MoistScan® provides the client with correct 
moisture readings to allow them to control the 
quality of their product for contractual reasons. 
 

 

 
Application Summary 
Material  Coking coal  Moisture  7 – 12%
Instrument  MA‐500 Series 2 Belt  Speed N/A
Location  On Conveyor Temperature ~10°C
Bed Depth  Up to 250mm Precision N/A
Particle  Size <13mm  Use Quality control 
 


